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RESUMEN

Como desarrollo de la préactica se llevo a cabo la implementacion e instalacion de
una alarma tipo chicharra para que los trabajadores de toda la planta supieran en
gue momento dejar de laborar ya sea para la hora de break o bien para la hora de
salida todo esto se hizo bajo la supervision y ayuda del coordinador de

mantenimiento de toda la planta.

Ademas del sistema programable estuve en diferentes areas de produccion
tomando capacitacion para ser capaz de llevar a cabo la reparacién de las mismas
cuando fallen, desde hacerles mantenimiento preventivo, predictivo y sobre todo
correctivo, se hizo una mejora en un proceso que era muy tardado obteniendo como

resultado que el proceso fuera mas rapido y con mayor calidad final
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ABSTRACT

As a development of the practice was carried out the implementation and installation
of an alarm type Chicharra so that the workers of the whole plant knew in that
moment to stop working either for the break time or for the time of departure all this
was done under their Pervisioning and assistance of the maintenance coordinator of
the entire plant.

In addition to the programmable system | was in different areas of production taking
training to be able to carry out the repair of them when fail, from making preventive
maintenance, predictive and above all corrective, was made an improvement in a
Process that was very slow getting as a result that the process was faster and with

higher final quality
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1. INTRODUCCION

El timbre programable desde su tiempo de creacion fue disefiado principalmente
para instituciones educativas con el propdsito principal de eliminar retrasos en el
inicio de las clases, ya que esto es de suma importancia para el aprovechamiento
académico de la jornada escolar. Esta enfocado principalmente a escuelas
secundarias y a escuelas de educacion media superior, pero por su gran aplicacion
y modo de uso, algunas de las industrias ya cuentan con un dispositivo de tal
manera que ya no solo es para las escuelas sino también para las industrias y para
muchos lugares mas, ya que cuentan con un horario establecido

Con este sistema se puede controlar de forma exacta y ordenada la hora de
entrada, el cambio de hora, descanso y salida de la institucion educativa como
también de los trabajadores en una fabrica u oficina.

La implementacion de la alarma programable en la empresa antes mencionada no
se encuentra en operacién por lo que se decidié que hacia falta poner en marcha la
implementacion de tal sistema.

Con este proyecto se observé las diferentes partes del proceso, tanto el
comportamiento del flujo de material como el trabajo realizado por los operarios, al
igual que el espacio requerido por cada area, con el fin de detectar factores que
inciden en la produccion, en la distribucion de planta y determinar si el método y el
tiempo de trabajo es el adecuado, logrando de esta forma la estandarizacion y
mejoramiento de la produccién, ademas se brinddé un apoyo al personal de la
empresa en las labores que se realizan cada dia aportando el conocimiento

adquirido en el trascurso de la carrera profesional.
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2. DESCRIPCION DE LA EMPRESA U ORGANIZACION

Se considera como uno de los principales proveedores mundiales de decoracién de
prendas de vestir de alta calidad, emblema del mundo proporciona a todos sus
clientes con nada mas que el calibre mas alto en sus productos, asi como su servicio
al cliente. La gran variedad de parches personalizados bordados, sublimados y
digitalmente impresos, bandas de alta visibilidad, transferencias, distintivos de
nombre y otros productos significa que no importa cual sea su situacion, el emblema
del mundo tiene exactamente lo que usted necesita.

La alta calidad de producto del emblema mundial se complementa con su capacidad
de integrar las funciones de ventas, marketing y operacién para proporcionar solo
el nivel mas alto de satisfaccion del cliente. Este mismo nivel de satisfaccion es
ejemplificado por su catalogo en linea seguro y los tiempos de giro rapidos. Con un
promedio de menos de 5 dias en la mayoria de los productos, el emblema del mundo
tiene uno de los turnos mas competitivos en el mercado.

Fiel a su nombre, las 5 ubicaciones nacionales estratégicamente colocadas por el
emblema del mundo se complementan con 4 ubicaciones internacionales
adicionales. Es este mismo nombre que es también sinénimo con una reputacion
ampliamente respetada construida por la capacidad de producir continuamente
calidad superior del producto y satisfaccion del cliente a todos sus clientes,
domésticos y al exterior. Deje que el emblema del mundo tenga la oportunidad de

proporcionarle ese mismo alto nivel de servicio.
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La empresa cuenta con mision y vision las cuéles son:
Mision:

Somos:

Creadores de inolvidables primeras impresiones.

Cuidadores de marcas.

Centrado en la satisfaccion del cliente.

Los seguidores del crecimiento y el éxito de nuestros empleados.

Vision:

Marcamos el mundo-un emblema a la vez.

Valores basicos:

Manténgase positivo
Hacer el trabajo
Mantener inteligente

100% comprometidos con el equipo

INSTITUTO TECNOLOGICO
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En la actualidad la empresa World Emblem realiza deferentes tipos de parches o

TIPOS DE EMBLEMAS CORTADOS

emblemas el cudl se caracteriza por su alta tecnologia en dichas hechuras, e aqui
algunos ejemplos:

« Perfect Print Sublimated Patches

Imagen 1: Remiendos sublimados perfectos de la impresion (World Emblem)

+ Digital Screen Print Patches

Imagen 2 Parches de impresién de pantalla digital (world emblem)

«+ Embroidered Patches

®



BLAZING sADDLES
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Imagen 3 Remiendos bordados (world emblem)

+ Fire Resistant Embroidered Patches

Imagen 4 Remiendos bordados resistentes al fuego (world emblem)
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% Script & Block Font Embroidered Emblems

Imagen 5 Script & Block Font bordado emblemas(world emblem)

Estos fueron algunos ejemplos de emblemas que son cortados en la laser (Emblem,
2017)
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3. DESCRIPCION PUESTO O AREA DEL TRABAJO EL ESTUDIANTE.

Fui capacitado en mas de una operacion, esto para ser capaz y analizar las
principales fallas de alguna maquina para poder llevar a cabo la implementacion de
los conocimientos, destreza y capacidad de analizar de las principales fallas
mecanicas para poder hacer la reparacién o en caso alguna mejora de las maquinas

gue hare mencidon mas adelante

4. Perfect Print Sublimated Patches

Parches sublimados o perfectos Print ® como los llama el emblema del mundo, son
de color completo, los parches impresos digitalmente que son foto realistas y
capaces de lavado industrial. Al igual que nuestros emblemas bordados, los parches
perfectos Print ® tienen un borde merrow cosido en su eleccion de color de hilo.

También vienen en una variedad de formas y tamafos estandar y personalizados.

1 Lo primero que se hace en esta area es imprimir el emblema con tinta y hoja

especial.

imagen 6 impresion de emblemas
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2 Ya teniendo la impresion lista se mete en una plancha junto con lona
especifica y a una temperatura de 390 grados Fahrenheit, esto hace que el

emblema impreso quede marcado en la lona.

Imagen 7 plancha de sublimado

La principal falla de esta maquina es que truena el ALAMBE del termostato, no es
cable, es un alambre cubierto con asbesto, se rompe y provoca que no funcione,
empieza a sonar porque no recibe sefial de ese termostato, para la reparacién de
este se encinta con cinta de fibra de vidrio esta es una de las opciones de reparacion

de esta maquina

Falla por ocasion del operario, movimiento de los parametros de temperatura

consecuencias de malos parametros
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» Marcas de planchado

» Colores incorrectos

» Imagenes borrosas

» Problemas de humedad

Para la reparacion de las fallas ocasionadas por el operario se recomienda que no

muevan los parametros establecidos por el departamento de mantenimiento.

Maquina de corte laser (GOLDEN LASER JG-10060) que es una de las operaciones
mas importante de la linea porque después de ser bordados estos pasan por otro
proceso que es el de corte laser para después seguir a darles el ultimo acabado y

ser enviados al cliente.

Imagen 8 (GOLDEN LASER JG-10060)

Maquina laser para corte y grabado de diversos materiales. Posee un gran de
trabajo, y permite hacer repeticiones del mismo disefio a lo largo y ancho de la

misma. (laser, 2000).

Puede realizar cortes y grabados sobre diversos materiales. Entre ellos, madera,

acrilico, tela, cuero, plastico, y muchos mas.
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Su amplia area de trabajo minimiza los tiempos muertos de recambio de materiales
procesados, y posibilita la colocacion de piezas de gran superficie. La maquina es
del tipo “pasante” y permite procesar placas de tamafnos mayores que el area de

trabajo de la misma.

Aplicaciones Frecuentes: Identificacion para Mascotas, Apliques, Decoracion del
Hogar, Maquetas Prototipos y Modelismo, Mini formas, Productos de
Outdoor, Carpinteria, Indumentaria Marroquineria y Calzado, Cartelera y
Sefialética, Tapiceria. (SIERRA TECHNOLOGIC GROUP, 2014).

Materiales Mas Utilizados: Madera, Papel y Cartén, Acrilico y Otros
Plasticos, MDF/Fibrofacil, Policarbonato, Ceramica Vidrio y Marmol
(grabado), Polipropileno, Metales (grabado), Cuero y similares, Telas, Goma, No
Metales, (Emblem, 2017).

Ejemplo de las principales fallas

» ALINEACION
CALIBRACION Y AJUSTE DE EJES’
MODIFICACION DE PARAMETROS
CALIBRACION POR PUNTOS
DANO AL TUVO LASER
PROBLEMA MECANICO
> PROBLEMA DE COMUNICACION

La falla mas comun sin duda es la desalineacion de los espejos

YV V VYV V V

de Pabellon de Arteaga
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https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/identificacion-para-mascotas/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/identificacion-para-mascotas/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/decoracion-del-hogar/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/decoracion-del-hogar/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/maquetas-prototipos-y-modelismo/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/maquetas-prototipos-y-modelismo/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/productos-de-outdoor/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/productos-de-outdoor/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/carpinteria/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/carpinteria/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/carteleria-y-senaletica/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-usos-apli/carteleria-y-senaletica/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/madera/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/madera/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/acrilico-y-otros-plasticos/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/acrilico-y-otros-plasticos/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/mdf-fibrofacil/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/mdf-fibrofacil/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/ceramica-vidrio-y-marmol-grabado/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/ceramica-vidrio-y-marmol-grabado/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/polipropileno/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/polipropileno/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/cuero-y-similares/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/cuero-y-similares/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/goma/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/goma/
https://web.sierra.com.ar/maq-laser-materiales/no-metales/
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Imagen 9 esquema de funcionamiento (GOLDEN LASER)
Para la reparacion de este problema se ajusta mediante unos torillos que le dan la

direccidén que uno requiera, esto se hace de forma manual.

tA'iillo para v

te de espejos ‘¢

imagen 10 tornillos para el ajuste de los espejos

Algunos de estos problemas son causados por un mal mantenimiento preventivo
otros por falta de reparaciones o incluso por ajustes del propio operador
Otros problemas mas comunes se dan por ajuste del operario:

» Quemado de emblemas

» Manchas amarillas

» No lee algunos emblemas

11
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Cabe mencionar que para que corte de manera adecuada se tiene que llevar

mantenimiento preventivo de los espejos, esto se hace mediante una serie de
procedimientos que el operario no esta apto ni autorizado para realizar.

Para limpiar los espejos se debe utilizar alcohol con algodon. No utilizar toallas de
papel (toalla nova). Tanto el espejo x como el espejo y son facilmente accesibles,
pero el espejo movil requiere ser desmontado. La pieza movil del cortador laser se
divide en tres partes desmontables.

Espejo Movil

Pieza 2

Piezal

Imagen 11 piezas moviles del cortador laser
Para desmontar la pieza movil, se siguen los siguientes pasos:
1. Desatornillar la pieza que lleva conectada la manguera (Pieza 1).
2. Quitar la “Pieza 2”.
3. Una vez quitada la pieza, podemos ver que internamente posee una contratuerca
plateada con una muesca. Quitar la contratuerca en sentido anti horario. Luego es
posible quitar el lente o lupa interno.

12
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Imagen 12 desmontajes de la pieza movil
4. Limpiar la lupa con alcohol y algodon, luego volver a montar.

Imagen 13 limpiezas del lente interno
5. En la pieza maovil, ademas del lente existe un espejo interno que no se puede
desmontar. Para limpiarlo es necesario utilizar un bastoncillo para oidos con alcohol.
Opcionalmente se puede usar una pieza alargada con algodén en la punta,

cuidando que la pieza no raye el espejo.

En esta operacion estableci nuevos parametros de corte para el mejor
funcionamiento y el mayor aprovechamiento de la cortadora laser

Lo antes mencionado fueron algunas maquinas en las que fui capacitado para
poder hacer mantenimiento preventivo predictivo e incluso mantenimiento

correctivo.

de Pabellon de Arteaga
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5. PROBLEMAS A RESOLVER

Desde ya un largo tiempo dentro de la empresa se observo que los trabajadores
internos de la organizacion se retiraban un poco antes de su lugar de trabajo a la
hora de comer, en el break y en la hora de salida provocando que disminuyera la
produccion y ocasionando demasiado tiempo muerto de los mismos esto por la falta

de un sistema que les anunciara exactamente la hora de paro laboral.

Se ejemplifica la perdida que se da en la maquina de corte laser tanto en tiempo y

en perdida de produccion por retirarse antes de tiempo.

En promedio son cortados 10 emblemas por minuto los operarios acostumbraban
retirarse hasta 4 minutos antes de tiempo, esto implica una perdida en la produccién
de hasta 40 emblemas en cada paro (hora de entrada, de comedor, break y salida)
16 minutos de tiempo muerto y una pérdida de produccion de 160 emblemas no
cortados, a la semana se dejan de cortar en promedio hasta 800 emblemas por el
retiro de los operarios antes de tiempo y esto es una pérdida considerable para la

empresa.

Esto fue solo la perdida de produccién en la corte laser, en cada una de las areas
dentro de la empresa se encuentran con la misma situacion de perdida de
produccion por el mismo problema el sistema sera implementado por todas las

areas de la organizacion de World Emblem.

Perdida en las diferentes areas de un operario

area  tiempo perdido en minutos perdida en produccion TOTALL DE PRODUCCION POR SEMANA
laser 4 40 emblemas no cortados 16400 Emblemas cortados
merrow 4 37emblemas no procesados 18000 emblemas procesados
chopper 4 45 emblemas no cortados 24000 cortados
laminado 4 80emblemas no laminados 45000 emblemas Iminados
perfec print 4 70 emblemas no sublimados 30000 emblemas sublimados

Tabla 1 pérdida de un operario en cada area

®
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6. Objetivo General
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Implementar una alarma programada para la eficiencia de los trabajadores en las

horas laborales dentro de la empresa.

7. Objetivos especificos

+ Reducir el tiempo muerto por parte de los empleados

% Aumentar la eficiencia de los trabajadores

% Aumentar la produccion de la organizacion

¢ Que los trabajadores cumplan su meta de productividad diaria

15
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8. JUSTIFICACION DEL PROYECTO

La empresa de WORD EMBLEM no cuentan con ningun sistema de alarma tipo
chicharra que indicara la hora exacta en la que los trabajadores tienen que hacer
una pequefa pausa en sus labores ya sea para (hora de inicio de turno, comedor,
break o fin de turno) como no se cuenta con ningun sistema que avise a los
trabajadores se retiran hasta 5 minutos antes de tiempo provocando perdida de
produccién que dicha perdida es reflejada en la produccién de la empresa

El Sistema de Alarma Automatizada, es un sistema donde se pretende evitar
retrasos para el comienzo y finalizacidon de ciertas actividades por ejemplo inicio de
turno, comedor, break y hora de salida que la empresa maneje, teniendo como
beneficio el buen aprovechamiento de las horas laborales de manera mas eficaz,
asi como también ahorrar el tiempo de la persona gque esta asignada a esta tarea o

evitar la distraccion a la actividad que esté realizando y asi beneficiar a la empresa

16
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9. MARCO TEORICO

Fue en 1831 cuando Joseph Henry disefi6 el primer timbre eléctrico, modelo que se
fue ajustando con el fin de cambiar su molesto sonido que en varias ocasiones se

guedaba pegado por tiempo indefinido.

Mas tarde, en la década de 1920 el modelo ya se habia mejorado y los molestos

sonidos pasaron a ser mas amables.

Hoy en la actualidad hay un gran numero de sistemas de timbres desde
convencionales asta programables los timbres anterior mente en las escuelas era
un poco fastidiosos para algunas personas por gue era necesario que una persona
estuviera al pendiente de las horas para poder activar el timbre puntualmente a la
hora, si esta persona se retrasaba u olvidaba hacer esto provocaba descontrol de
los horarios, sin embargo actualmente se cuenta con sistemas de timbre
programables las cuales facilitaron muncho el uso de este ya que con el sistema
programable no es necesario que una persona esté ahi al pendiente ya existes
controladores que facilitan todo el proceso solo se programan las horas exactas y
el dispositivo activa el timbre automaticamente y por su gran aplicacién de uso ya
no solo se adecua para las escuelas sino también en las industrias o casi en la
mayoria de los trabajos ya se cuenta con un dispositivo similar. En las empresas
industriales tienen como prioridad que sus trabajadores cumplan adecuadamente
con sus jornadas laborales completas por el simple hecho de que por cada minuto
perdido de labor la empresa pierde y esto se mira reflejado econémicamente por
eso fue necesario la implementacion de un sistema que indicara la hora exacta en

que el operario se pudiera retirar de su area de trabajo.

de Pabellon de Arteaga
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Para el desarrollo de este sistema se hace uso de distintas herramientas que hacen
posible el funcionamiento de la misma. Cada una de ellas realizan operaciones
diferentes, pero la herramienta principal es temporizador Omrom. Este es la
herramienta principal que hara que funcione el sistema de alarma ya que esta se
trabaja la parte fisica del sistema. Esta y otras herramientas utilizadas para el

desarrollo del sistema se daran a conocer a continuacion.

s Omrom H5F-KB
El H5F-KB es un Interruptor de tiempo diario digital de 240 Vca con reinicio
con duracion de 1 minuto, terminales de tornillo y montaje en superficie /
montaje en carril.
Especifica los dias de operacion, donde solamente se puede ajustar un
patrén de dias de operacion y dias especificos. (automation, 2017) Hasta 12
operaciones de encendido / apagado (24 para la operacién de salida de
impulsos). Los ajustes por cambios repentinos en el horario se realizan con

anulacién de la salida y operacion de retorno automatico. (Newark, 2017)

Imagen 14 Omrom H5F-KB
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« Gabinete metalico Himel crn200x200x150

Gabinete metalico, manufacturado con electrolisis hoja de acero zinc-coated.
Cuentan con un robusto soporte para colocacion externa en muros, apertura inferior
para cables con empaque, a prueba de sedimentos de polvo y agua (no chorro
directo), puerta de apertura derecha o izquierda, chapa con mecanismo metalico y

soporte plastico. (bricos, 1017)

+ Riel Din
Riel DIN es una barra metalica normalizada de 35 mm de ancho con una
seccion transversal en forma de sombrero. Es muy empleado para
instalaciones eléctricas, asi como para equipamiento de comunicaciones con
equipos embarcados o en armarios a la intemperie. La robustez de estos
equipos, con rangos extendidos de temperatura y carcasas para este fin, es
una maxima de su instalacion. (VICTOR ANDRES MARTIN MORENO, 2017)

Imagen 15 Vista trasera Instalacién Equipo de Comunicaciones en DIN

19


http://4.bp.blogspot.com/-Ucf2ISuQtGQ/UMoKgW4sAZI/AAAAAAAAALk/7HYXBu0IMEM/s1600/Carril+DIN-2.JPG

INSTITUTO TECNOLOGICO
de Pabellon de Arteaga

% T E C

TI—"

25 25 —=

Imagen 16 Medidas Carril DIN

% 4 Condulet Ovalado Ib %2

Fueron disefiados para uso con tuberia ligera con rosca, para uso en areas
interiores, tales como: centros comerciales, oficinas, estacionamientos y
lugares similares en sus condiciones interiores. La Serie 8 y la Serie 9
proveen mas espacio para conductores robustos. Los condulets de la Serie
7 se utilizan en las instalaciones de tipo industrial y en exteriores con tuberia
conduit cédula 40. Los condulets se la Serie 9 se utilizan en instalaciones
comerciales e industrial ligera de con tuberia de pared intermedia y ligera.
Los Condulets® cuentan con una garganta redondeada que evita el rasgado
del forro de los conductores (mexico e. h., 2016)

20
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Imagen 17 tipos condulet ovalado Ib

¢ Conector Conduit Pared Delgada Y2

Siendo este utilizado en el sistema eléctrico de un local comercial, un
negocio, o bodega, debido a que su funcién especifica es hacer una efectiva
fijacion de los tubos conduit de 1"; gracias a su rosca podras desconectar
posteriormente para unir a otra linea. Este conector es facil de instalar, pues
Gnicamente hay que ingresar y asegurar el tubo por un extremo e

interconectar el otro, por medio de la rosca. (mexico e. h., 2016)
Diametro de 1/2".

e Un tornilo en su estructura para su reforzamiento.

Para mantener la uniéon de tubos conduit de 1/2"
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e Rosca exterior.
e Excelente calidad.
e Instalacion sencilla.

No tiene bordes cortantes.

Imagen 18 Conector Conduit Pared Delgada %2
« Conduit Pared Delgada 1/2

Este tubo se usa como ducto para cables electronicos en instalaciones de
distribucion interior. Te ofrece una gran efectividad en la proteccion del cableado
gracias a su estructura de acero al cromo galvanizado, la cual, evitara la oxidacion
y la corrosion que provoca la humedad; También presentara gran resistencia a una
buena cantidad de agentes quimicos que pudieran penetrar en el ducto y afectar el
correcto funcionamiento de la linea eléctrica. Es facil de instalar; por su
caracteristica de pared delgada se acopla mediante conexiones tipo americano (con
tornillo prisionero) para una fijacion segura y eficaz. Adquiérelo; haz que la calidad
se traduzca en seguridad, 6éptimo funcionamiento y larga duracion. (mexico e. h.,
2017)

®
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Imagen 19 Tubo Conduit Pared Delgada

+ Cable de calibre 10 negro

Cable para la construccion. Rollo de 100 metro en color negro calibre 10. Libre de
materiales peligrosos. Seguridad certificada en condiciones de incendio. Flexible 19
alambres. Deslizable. Certificado ANCE. Modelo SLY304. Caja de 100 metros.
(electricos, 2017)

Imagen 20 Cable De Calibre 10 Negro

+» Contactor Telemecanique Tesys

Es un aparato robustos que pueden ser sometidos a exigentes cadencias de

maniobras con distintos tipos de cargas. La norma IEC 947-4 define distintos
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tipos de categorias de empleo que fijan los valores de la corriente a establecer

o cortar mediante contactares. (serrano, 2016)

Imagen 21 Contactar Telemecanique Tesys

% Conector Glandula Nylon Para Cable

Conector glandula Liquid Tight 1/2. El cual sujeta firmemente cables mangueras
ductos en un rango de apriete diametral 5.9 mm hasta 12.00 mm. Fabricado de
Polyamida Nylon de alta resistencia mecéanica y aprieta mediante un sello cilindrico
de EPDM que lo hace hermético y antiderrapante protegiendo contra liquidos y

polvo hasta por 70 PSI de presion.

Imagen 22 Conector Glandula Nylon Para Cable

¢ Interruptor Termomagnetico Qo

Los interruptores QO de Square D son lideres en el mercado por sus mas de 55

anos de brindar seguridad y confianza a las instalaciones y las mdltiples
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aplicaciones en gue se encuentran instalados. Su agil y eficiente montaje y el

indicador de disparo VISI-TRIP son caracteristicas muy utiles en su instalacion
y operacion continua. Estos equipos también son conocidos como “breakers” o
“pastillas”. (Electric, 2017)

Imagen 23 Interruptor termomagnetico Qo
% Campana Tipo Bocina

Reduce retrasos y optimiza la productividad. Instalada para marcar horarios,
cambios de clase o actividad, tiempos de receso, etc. O bien, utilizala para
alertar a tus vecinos en caso de alguna emergencia. La puedes conectar
facilmente a un interruptor para activarla en el momento que sea necesario o
instalarla en un sistema de alarma. De hecho, no requiere ningun tipo de bateria,
ya que se conecta directamente a la corriente eléctrica, y puede ser colocada en
interiores y exteriores (no en intemperie). Esta fabricada con acero esmaltado
que la hace duradera y su base cuenta con orificios para sujetarla de forma

segura utilizando tornillos (electrica, 2017)
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Imagen 24 Campana tipo bocina

<+ Abrazadera Para Tubo De %>

Es una pieza de metal u otro material que sirve para asegurar tuberias o conductos
de cualquier tipo, ya sean en disposicién vertical, horizontal o suspendidas, en una

pared, guia, techo o cualquier otra base (MEXICO, 2017)

o /=
. ,);)

Imagen 25 Abrazadera para tubo de Y2

«» Curva De 1/2 De Pared Delgada
La curvatura de la tuberia se usa para lograr un ensamble apropiado en

lugares especificos o para girar o cambiar el sentido de la tuberia
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Imagen 26 curva de 1/2 de pared delgada
10.Procedimiento y descripcion de las actividades realizadas.
Cronograma de actividades
Actividades Agosto | Septiembre Octubre | Noviembre | Diciembre
Levantamiento de | x
materiales
Solicitud de materiales X
Compra y recepcion de X
materiales
Programacién del X
controlador
Instalacion fisica X
Pruebas y puesto en X
marcha
X

Tabla 2 cronograma de actividades
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1 Con ayuda de mi asesor externo se realizd el listado de los materiales que se
necesitarian para poder hacer la implementacion del sistema

Imagen 27 lista de materiales
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2 Se recibié el material en almacén

Imagen 28 paquetes de tuberia

Lt e e

imagen 29 Condulet Ovalado
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3 Identifique los puntos y posicion clave donde las chicharras sean escuchadas

mas claramente por los operarios

Imagen 30 puntos seleccionados para la instalacion de las chicharras

4 ldentifique el lugar adecuado para la instalacion del Gabinete metélico himen

Imagen 31 gabinete himen

30



’- INSTITUTO TECNOLOGICO®

% | de Pabellon de Arteaga
WORLD! M2 1 T E C

5 Al identificar claramente los puntos de instalacion de las chicharras y del gabinete

se instala el mando de control dentro del gabinete himen

Imagen 32 Mando De Control De Las Chicharras
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imagen 33 conducto del cableado y chicharras ya instalada
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7 Programe el temporizador Omrom H5F-KB

NOMENCLATURA

Panel frontal

SU MO TU WE TH FR SA
I____
(N
L N

P

NN
[ B

—

2

UM Tecla ge modo

yo TMR / Clae

ouT TMR/® Mpoe | m..-@wn""l'l
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T segundo h Clave

s i (=

i

AL T

CLR SELECT d WRITE

MARIDO OUT Tecla OM /! OFF

OFF

HS5F [TimMe swiTcH

:

JJ

GRAMO Teda CLR

Imagen 34 nomenclatura del temporizador omrom

Programacion

I ..

OUT TMR/® MODE

WRITE

Sl

=

(Actual size)

domf@) Key

=== re Introgudr 1a clave

“mid clave

F Tecla de Seleccldn

®
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Imagen 35 programacion omrom

a2

L
el modo de ajusts de tiempo (Pulse la tecla de modo
para 150 mas.)
Cambiar el modo pulsando I3 *  Ajustar la hora con el botdn h, m /WD Key, @\f& v clave

tecla de modo para ajustar ! de escrtura.

cada una de las DPETBCiDITES Funcicnamisnic sn modo de ajuste dsl fismpo
(Pulza la tacla da modo.)

* Sslaccions la opsracion del temporizador ds impulzos o el 2ervicio

con la TMR / Clave. [Ver nota ) @

AJuste el tempo de operacion con I3 tecia de seleccldn, h Key. m/
1 WD clave cle BaCTIUrE.

operacidn modo e guste oe datos (Puise
la tecla ge modo )

Aluste el dia no funclonamiento v dia especinco con la
tecla Dy la clave de escrifura.

modo de sjecucion (Pulzs la tecla de
modo.)

Ejecutar la opsracicn de temparizador de scusrdo con el tismpo

satablacido.

N

Los procedimientos de ajuste de hora y fecha en diversos modos de operacion se
ilustran con pantalla y ejemplos operacion de tecla. (La parte sombreada en la
pantalla indica que el indicador esta parpadeando.)
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Ya programado el temporizador y conectado correctamente todo se prosiguio a

ponerlo en marcha. El temporizador se programo en las siguientes horas:

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

(7:00am) hora de entrada de los trabajadores turno matutino asi sabrian la
hora exacta en el que deben de empezar a laborar.

(9:15am) hora de salida break

(11:00am) primer turno de comedor

(11:45am) segundo turno comedor

(12:30pm) tercer turno comedor

(4:30pm) fin de turno matutino e inicio de turno vespertino

(7:30pm) primer turno de comedor

(8:15pm) segundo turno de comedor

(9:00pm) tercer turno de comedor

10) (10:30) hora de salida al break
11) (1:00am) fin de turno
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11.RESULTADOS

Se observo que los trabajadores de todas las diferentes areas de la empresa ya
paran de laborar a la hora exacta se obtuvo la eliminacién por completo el tiempo
muerto y aumentando la productividad y beneficiando a la empresa que esto bien
también se reflejara en la utilidades que recaude a lo largo de todo el afio
beneficiando asi mismo a los trabajadores de la empresa esto también servird como
motivacion para que los trabajadores den un poco mas de productividad a

continuacion se muestra la comparacion de produccion semanal cony sin el sistema

programable.

area tiempo perdido en minutos perdida en produccion TOTAL DE PRODUCCION POR SEMANA
laser 4 40 emblemas no cortados 16400 Emblemas cortados
merrow 4 37emblemas no procesados 13000 emblemas procesados
chopper 4 45 emblemas no cortados 24000 cortados
laminado 4 80emblemas no laminados 45000 emblemas Iminados
perfecprint 4 70 emblemas no sublimados 30000 emblemas sublimados

Tabla 3 produccion semanal sin el sistema

area TOTALDE PRODUCCION POR SEMANMNA
laser 16600 Emblemas cortados
Merrow 18185 emblemas procesados
chopper 24245 cortados
laminado 45400 emblemas Iminados
perfec print 30350 emblemas sublimados

Tabla 3 produccién de cada empleado ya con el sistema

3 T E C
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Pérdida anual

area perdida en produccion anual
laser 9600 emblemas no cortados
merrow 8880 emblemas no procesados
chopper 10800 emblemas no cortados
laminado 15200 emblemas no laminados

perfecprint =~ 16800 emblemas no sublimados

Tabla 4 pérdida anual de cada operario por tiempo muerto

Con la implementacién de este sistema se espera que la produccién de los
trabajadores aumente y la de la empresa considerablemente. Aumentando la
utilidad bruta y beneficiando tanto como a los trabajadores y sobre todo a la

empresa.
12.ANEXO 1

Otro tipo de emblema de dicha area es el llamado clean cut, este tipo de emblema
lo primero que se tiene que hacer es un borde en la orilla del emblema esto se hace
en maquina de borde automatico, ya teniendo las lonas llenas de este tipo se pasa

a recorte manual y tienen que quedar de la siguiente manera

Ya teniendo el borde después se hace la impresién del emblema para después

colocarlos de la siguiente manera

Aqui fue donde surgia un problema puesto que el centrado de los mismos era muy
tardado y abecés quedaban mal centrados provocando mucho desperdicio
aproximadamente en una orden de 100 piezas se demoraba hasta casi 2 horas para
su terminacion de ahi fue la necesidad de implementar algo o de hacer una mejora
en el procesos se buscaron opciones consiguiendo asi la obtencion de una pequefia

mejora.

®

37



INSTITUTO TECNOLOGICO

de Pabellon de Arteaga

Se hizo una caja con un foco en el interior y ademas con un cristal en la superficie
de arriba para que la luz pasara con facilidad esto ayudo en el centrado del emblema
y redujo considerablemente hasta un 40% de desperdicio

Gracias a la caja aumento la productividad de este tipo de emblema, en una orden
de 100 emblemas tardaban 95 minutos promedio, gracias a esta caja con luz la

duracion de termino es de aproximadamente 35 minutos y con un 97% de calidad
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13.CONCLUCIONES

El timbre automatizado empez6 y fue disefiado principalmente para las escuelas
educativas pero por su gran aplicacion ya no solo las escuelas tienen un dispositivo
de este, ya en las industrias o casi en la mayoria de los trabajos cuentan con un
dispositivo similar es util en la vida diaria porque ademas de avisarnos los horarios
de saliday de entrada o de receso es util porque evita los retrasos de cualquier lugar
por su gran exactitud, para avisar si hay problemas de incendios o un simulacro.

Gracias a este dispositivo podemos tener una vida fuera de preocupaciones.

En este caso la implementacion del sistema de timbre programable en una industria
los resultados fueron satisfactorios ya que eliminaron los tiempos muertos de los
trabajadores por retrasos en el horario y aumentando la produccion diaria tanto de
los trabajadores como de la empresa

®
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14. COMPETENCIAS DESARROLLADAS

A lo largo de mi estancia como residente en la empresa Wordl Emblem me considere
competente ante la organizacion aplique ciertos conocimientos que adquiri en el
ITPa

1 Ademas del sistema programable lleve a cabo diferentes actividades una de
ellas fue la innovacion para mejorar y dar mejor productividad en un proceso
Disefié una estructura que aumentd considerablemente el procesos.

2 Gestione eficientemente los recursos de la organizacion para poder hacer las
actividades que se me asignaban con el fin de suministrar bienes y servicios
de calidad.

3 Aplique métodos, técnicas y herramientas para la solucion de problemas en
la gestion empresarial con una vision estratégica

4 Actie como agente de cambio para facilitar la mejora continua y el
desempefio de las organizaciones.

5 Analice las variables econ6micas para facilitar la toma estratégica de
decisiones en la organizacion.

6 Gestione la cadena de suministro de las organizaciones con un enfoque
orientado a procesos para incrementar la productividad.

7 Promovi el desarrollo del capital humano, para la realizacion de los objetivos
organizacionales, dentro de un marco ético y un contexto multicultural.

8 Utilice las nuevas tecnologias de informacion y comunicacion en la
organizacioén, para optimizar los procesos y la eficaz toma de decisiones.

9 Gestione sistemas integrales de calidad para la mejora de los procesos,

ejerciendo un liderazgo estratégico y un compromiso ético

de Pabellon de Arteaga
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ANEXO 1

{

Imagen 36 borde

Imagen 37 acomodo del emblema impreso con el bordado
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Imagen 38 caja con luz

Imagen 39 emblemas totalmente centrados y sin desperdicio
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Imagen 40 puesta en marcha
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